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Keuze van de vertanding

Het gebruik van de juiste vertanding leidt tot 
efficiënt zagen, tegen de laagste kostprijs 
per snede. 

De vertanding is het aantal tanden per 
duim (25,4mm) (TPI).  De algemene regel is: 
Minimum 3 tanden moeten in het materiaal 
ingrijpen, om tot een aanvaardbaar resultaat 
te komen.

De juiste vertanding wordt bepaald door de 
dikte en vorm van het werkstuk.
Gebruik van de selectietabel hieronder:

1. bepaal het type profiel: vol materiaal of 
buismateriaal
2. bepaal de dikte van het materiaal
3. lees de juiste vertanding af

Keuze van het type blad

In de tabel vindt u een overzicht van de 
meest gebruikte materialen en het type 
zaagblad dat hiervoor geschikt is.

Kies het juiste zaagblad
Tanden

per 
Inches

Tanden
per 

Inches

Materiaal 
Maat 

(Inches)

Materiaal 
Maat 

(Metrisch)
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